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חיסכון של  

בשנה₪ 92,700

הפחתת אובדן של

ליטר תוצר בשנה5,150

עלייה של

במדד שיפור תפעולי77%

המרכז הוקם
:ביוזמה ובמימון של

מקרה בוחן

תועלות צפויות

שלום נטל סייע רבות לפרק לגורמים . לאורך כל התהליך מחומר גלם ועד מלאי על המדף הייתה מאתגרתאובדניםכמפעל קטן ההתמודדות שלנו עם "
." בשילוב הליווי של המרכז הצלחנו להשתפר כלכלית ולשמור על הסביבה טוב יותר. את הבעיות ולתת פתרון מדויק לכל אחת ואחת

:בעלים, גרינוולדערן 
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פתרון

מזון| סקטור 

יועץ מלווה   סוג ההתייעלות

ובקרת איכותייצור| תפעול 

פתרון

23,40018,0000.8

45,00027,0000.7

50,00015,0000.6

ייעול מערכת הקירור

WMSהטמעת מערכת 

אבחון ושיפור תהליכים במחלקת האיכות

חיסכון
(ש״ח בשנה)

השקעה
(ש״ח)

החזר השקעה
(שנים)

תוצ״ג
(ליטר)

1,300

2,500

1,350

92,70060,0005,150



המרכז הוקם
:ביוזמה ובמימון של
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אתגרים

הצעת הייעול

פוטנציאל תועלת

בסוףאתגרים,וכןהאספקהבשרשרתפחתאירועיעקב,בירה,התוצרפחתקייםלמפעל
כניסתעלבקרהאיעקבאשר('וכושמריםלתת,כשות)גלםחומרישלפחת,הייצורתהליך

.הייצורבתהליךהחומרזרימתונפגעתפחתנגרםלתהליךהחומרים

בעיותצמצום,כמויותטיוב,תקלותצמצוםלצורךהלקוחותמולעבודה-אספקהשרשרת•
.המידעמערכתתוךאלישירותהזמנותלהזנתמסופוניםמערכתהכנסת.ושיפורהאיכות

בדיקות.מוקדםבשלבבבירהזיהומיםלזיהויATPבמכשירשימוש-בבירהזיהומיםמניעת•
.חלבחומצותחיידקילזיהויוחומריםמעבדהי"עובגמרבתהליךתוצר

אידיאלית'טמפשלייצוב.4לתקלותחיוויוהוספתמיכשורהחלפת•
באופןותסייעומדויקתמהירההכשרהיספק-חדשלעובדלתפקידכניסהתיקשליצירה•

הפחתבהקטנתישיר
האיכותניהולבתחוםלשגרהנהליםהכנסת•

.גלםחומרבפחת77%ותוצרבפחת30%שלהפחתהשלהתייעלותפוטנציאל•

ייצור ובקרת איכות| תפעול 
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